TailorSplint™

TailorSplint™ har en perfekt balans mellan formbarhet och stretchmot-
stand. Detta g6r materialet till det mest mangsidiga och populdra av
Rolyans ortosmaterial.

Key material benefits

Det mattliga stretchmotstandet tillater att plasten kan bearbetas lite

o - . . .. TailorSplint™ &r det mest mang-
hardare samtidigt som god kontroll bibehalls. Dessa egenskaper gér o 0

sidiga av Rolyans ortosmaterial.

TailorSplint™ till en allsidig plast som tacker ett brett behov och kan Balansen mellan formbarhet och
anvandas till manga olika ortoser. Nar TailorSplint™ kyls ned blir slut- SFfegCg‘mOtSté”d SIJOF dettill iﬂla”'
produkten en stark och rigid ortos som motstar bucklor, sprickor och vandbart materiat som ar enkelt att

anvanda for saval erfarna som mer

rupturer. oerfarna kliniker.

TailorSplint™ &r ytbehandlat vilket férhindrar oavsiktlig vidhaftning.Ytan
ar puderaktig, vilket ger en fin finish. Materialet ar giftfritt, latexfritt och
rontgengenomsléppligt.



Materialets egenskaper

Hantering

Stretchmotstand: Mattligt
Kan t&jas kontrollerat. Tal mattligt tryck. Kommer inte att
forlora sin form nar det plockas upp ur ett vattenbad.

Formbarhet: Mattligt / Maximalt
Mattlig forljsamhet.

Minne: Minimalt
Materialet kan ateruppvérmas och omformas, men
kommer inte att aterga till sin ursprungliga form.

Vidhaftning: Ytbelagd

Kan vidhaftas tillfélligt i uppvarmt tillstand och tas isér
nar materialet kylts ner. For att skapa en permanent
vidhé&ftning ska ytbeldaggningen skrapas bort eller
avlagsnas med I&sningsmedel.

@008

Fysiska attribut

Tjocklek:
Finnsi 1,6 mm, 2,4 mm och 3,2 mm.

Perforering:
Massiv

Utseende:
Icke-transparent vid uppvarmning.

Hairdad ortos

Rigiditet: Mattlig / Maximal (52.7 kpsi* )
Behaller formen utan forstarkningar.
*Hénvisar till Young's Modulus testvédrde
Yta: Slat

Motstar fingeravtryck och markeringar om materialet
hanteras varsamt i uppvarmt tillstand.

Formas till ytans konturer och detaljer nar tryck appliceras.

Uppvarmningsinstruktioner

Den rekommenderade metoden fér uppvérmning av lagtempe-
raturplaster ar med hett vatten i ett vattenbad. En vérmepistol bor
endast anvéndas for punktuppvéarmning.

Tjocklek Uppvarmningstid Vattentemperatur Arbetstid
Celsius

1.6 mm 30 sek 65° till 70° 1till 2 min

2.4 mm 1 min 70° till 75° 2 till 3 min

3.2mm 1 min 70° till 75° 4 till 5 min

Observera: Overhettning av skenmaterial Skar draperings-/stracknings-
egenskaperna; lat materialet svalna ndgot innan det hanteras for att undvika
6verdriven strackning.

Indikationer

Materialet ar avsett att anvéndas for tillverkning av
specialgjutna skenor och ortoser.

Rekommenderat anvandningsomrade

e Barnortoser

e Ortoser vid artros

e Ortoser for flexor senor

® Ryggortoser

e Kn&ortoser fér immobilisering
e Axelortoser

e Fotortoser

e Ankleortoser

e Statiska progressiva ortoser

® Tumortoser

¢ Fingerortoser

* Handortoser

* Handledsortoser

* Armbagsortoser for flexion

e Dynamiska ortoser

* Nackortoser

e Ortoser fér droppfot

e Ortoser for spasticitet

* Ortoser foér Karpaltunnel syndrom
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