Polyflex

Polyflex [I™ &r ett polycaprolacton baserad ortosmaterial som erbjuder
en kombination av hég formbarhet och ett lagt stretchmotstand. Polyflex
[I™ har hég foljsamhet och ar 13tt att forma. Detta gor Polyflex 1™ till ett . "
utmarkt val vid tillverkning av ortoser som kréver exakt passform. Aven Materialets fordelar
om materialet har ett lagt stretchmotstand blir slutprodukten stadig och
flexibel efter nedkylning.

Polyflex II™ &r det enda materialet
fran Rolyan som &r tillréckligt flexi-
belt efter nedkylning for att motsta

Polyflex [I™ har en vattenbaserad ytbeldggning, som motverkar materialutmattning.
Sl dL g . . Polyflex II™ minimerar risken fér
oavsiktlig vidh&ftning. Materialet kan varmas upp och omformas e Ao i T .
. . . . sprickbildning vid hég belastning.
upprepade gadnger men nér materialet tjs kommer det inte att Detta gér materialet till ett bra
aterga till sin ursprungliga form. Polyflex ar gift- och latexfri. alternativ for ortoser som kommer

Materialet &r réntgengenomslappligt. att anvdndas vid tungt arbete.



Materialets egenskaper Uppvarmningsinstruktioner

Hantering Den rekommenderade metoden fér uppvarmning av lag-
Stretchmotstand: Minimalt temperaturplaster ar med hett vatten i ett vattenbad.
Stracks ut med latthet i uppvarmt tillstand. Applicera latt En vérmepistol bor endast anvandas fér punktuppvarmning.
och varsamt tryck vid ortostillverkning. Var uppmarksam
pa att inte téja ut materialet fér mycket. Tjocklek Uppvarmningstid Vattentemperatur Arbetstid
Celsius

Formbarhet: Maximal

Formas med latthet pa ytans konturer och former
reducerar tillverkningstiden av ortoser. Detta ger en exakt 3.2 mm 14l 2 min 70° till 75° 4 1ill 6 min
passform och en hég komfort med féarre tryckpunkter.
Hog féljsamhet.

2.4 mm 1 min 70° till 75° 2 till 3 min

Observera: Overhettning av skenmaterial Skar draperings-/stracknings-
egenskaperna; lat materialet svalna ndgot innan det hanteras fér att undvika
Minne: Minimalt 6verdriven strackning.

Materialet kan ateruppvérmas och omformas men

kommer inte att aterga till sin ursprungliga form.

©06 0 &

Vidhéftnin.g:Yt.bel.agd" ' Indlkatloner

Skapa en tillféllig vidhaftning genom att nypa samman

uppvarmt material. Efter nedkylning kan materialet tas

isar. For att skapa en permanent vidhaftning ska ytbelagg- Materialet &r avsett att anvéndas for tillverkning av specialgjutna
ningen skrapas bort eller avldgsnas med 16sningsmedel. skenor och ortoser.

. . Rekommenderat anviandningsomrade
Fysiska attribut

Firg: J Tgmortoser J Nackono§er

oI e Fingerortoser e Ortoser for droppfot
Vit

® Handortoser e Karpaltunnelsyndrom

Tjocklek: ¢ Handledsortoser ® Barnortoser
Finns i 2,4 mm och 3,2 mm. e Armbagsortoser for flexion e Artros
Perforering: ® Dynamiska ortoser e Kndortoser
1% perf. eller massiv. e Ortoser for flexorsenor
Utseende:

Icke-transparent vid uppvarmning.

Hairdad ortos

Rigiditet: Mattlig/Maximal (59.2 kpsi*)
Behaller sin form utan férstérkningar.
*Héanvisar till Young's Modulus testvérde.
Yta: Slat

Ladmnar fingeravtryck och markeringar om materialet inte
hanteras varsamt i uppvarmt tillstand.
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