q

M

ProDrape™ &r det mest formbara materialet i Aquaplast™-familjen.
Det stracker sig l&tt med utmarkt féljsamhet och anpassar sig val till
konturer. Materialet lampar sig for patienter med smérta eller irritation i
lederna, dér skonsammare hantering och detaljer behévs. ProDrape™
har liksom Aquaplast-T ™ en vattenbaserad ytbeldggning som

Materialets fordelar

ProDrape™ ar en del av

férhindrar oavsiktlig vidhaftning. Med ett litet stretchmotstand och sl s fermlien. M i
ytterligare anpassningsférmaga ar den idealisk fér hand-, finger-, genomskinligt nar det varms upp
tum- och barnortoser. och har 100 procent minnesférma-

ga. ProDrape™ &r det mest foljsam-

ma av alla Aquaplast-material.
Med hjélp av 100 procent minne kan ProDrape™ varmas upp och auep

omformas upprepade ganger. Materialet blir genomskinligt nar det ar
mjukt, vilket gor det enklare att att identifiera punkter for positionering
och tryckpunkter for att ge maximal komfort f6r patienten. ProDrape™ &r
gift-och latexfri. Produkten &r rontgengenomslapplig.



Materialets egenskaper Uppvarmningsinstruktioner

Hantering Den rekommenderade metoden fér uppvarmning av lag-
Stretchmotstand: Minimalt temperaturplaster ar med hett vatten i ett vattenbad.
Stracker sig latt vid uppvarmning. Applicera ett mjukt och En vérmepistol bor endast anvandas fér punktuppvarmning.
forsiktigt tryck for att forma ortosen. Var férsiktig sa att
materialet inte stracker sig fér mycket. Tjocklek Uppvérmningstid Vattentemperatur Arbetstid

Celsius

Formbarhet: Maximal o 2.4 mm 1 min 70° ill 75° 2+l 3 min
Anpassar sig latt till ytans konturer och detaljer, vilket
minskar tiden for tillverkning och ger en exakt passform 3.2mm 1 min 70° till 75° 4.4l 5 min
for 6kad komfort och farre tryckomraden. Hég grad av -
f3ljsamhet. Observera: Overhettning av skenmaterial kar draperings-/strackningse-

genskaperna; lat materialet svalna ndgot innan det hanteras fér att undvika
overdriven stréckning.
Minne: 100 procent

Nar materialet varms upp pa nytt “minns” det sin ur-

sprungliga form och atergar till den. Gér det mojligt att o .
upprepa uppvarmning och omformning vid korrigering Indlkatloner
av ortoser.

Materialet &r avsett att anvéndas for tillverkning av specialgjutna

Vidhaftning: Ytbelagd skenor och ortoser.

Fast produkten tillfalligt genom att kldmma ihop det
upphettade materialet. Det kommer att lossna igen nér
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det svalnar. Fast produkten permanent genom att skrubba Rekommenderad anvindningsomraden
bort ytbeldggningen eller ta bort den med ett 16snings- .
medel. e Tumortoser e Ortoser fér droppfot
¢ Fingerortoser e Karpaltunnelsyndrom
. . * Handortoser ® Barnortoser
Fysiska attribut e Handledsortoser o Artrit
Farg: * Armbagsortoser for flexion e Reparation av Flexor tendon
Vit ® Dynamiska ortoser e Statiska ortoser

Tjocklek:
Finns i féljande tjocklekar: 2,4 mm och 3,2 mm.

Massiv/Perforering:
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Utseende:
Transparent vid uppvarmning.
Indikerar att materialet &r mjukt och redo att anvandas. Relaterade produkter:

Aquaplast™: |cke ytbelagt material.

Hirdad ortos Aquaplast-T™: Ytbelagd version av Aquaplast™

Behaller formen utan férstarkning. méangd olika férger fér innovativa |6sningar och 6kad kundngjdhet.

TM. 1 T™ £ i
Rigiditet: Mattlig/Maximal (48,7 kpsi*) Watercolors™: Samma material som Aquaplast-T™, finns i en
% *H&nvisar till testvardet fér Young's Modulus.

Yta: Slat
Motstar fingeravtryck och markningar om den hanteras pa
ratt satt.

Support for Better Life!

SVERIGE DANMARK FINLAND NORGE
Tel 042-25 27 00 43 96 66 99 09-350 76 30 23233120
E-post info@camp.se info@camp.dk info@camp.fi info@camp.no

SCAN DI NAVIA Web camp.se camp.dk camp.fi camp.no




