Aquaplast-T™ &r en variant av det ursprungliga Aquaplast™ och
har en polycaprolaktonbas som hjélper till att balansera materialets
anpassningsférmaga och motstandskraft mot stréckning. Detta

ger mer kontroll dver hur mycket materialet strécker sig under
tillverkning av ortoser. Till skillnad fran Aquaplast har Aquaplast-T
en vattenbaserad beldggning som férhindrar oavsiktlig vidhaftning.

Med hjalp av 100 procent minne kan Aquaplast™ varmas upp och
omformas upprepade ganger. Detta gor den till ett idealiskt val for
statiska progressiva och seriella statiska ortoser, dar ortosen maste
omformas nar patientens tillstand férandras. Materialet blir transpa-
rent ndr det ar mjukt, vilket gor det enklare att identifiera punkter for
positionering och tryckpunkter fér 6kad komfort. Aquaplast-T™ &r
gift-och latexfri. Produkten &r rontgengenomslapplig.

Materialets fordelar

Aquaplast-T ar samma material
som Aquaplast, men med en
ytbeldggning som férindrar
oavsiktlig vidhaftning. Aquaplast-T
har 100 procent minnesférmaga
och blir transparent eller genom-
skinlig vid uppvarmning. Dessa
tva egenskaper hjalper till att att
skapa den perfekta ortosen med

mojlighet att omforma materialet
vid behov.



Materialets egenskaper Uppvarmningsinstruktioner

Hantering Den rekommenderade metoden fér uppvéarmning av lag-

Stretchmotstand: Mattlig temperaturplaster ar med hett vatten i ett vattenbad.

Kontrollerad strickning och férmaga att hantera mattligt En vérmepistol bor endast anvandas fér punktuppvarmning.

tryck. Materialet &ndrar inte form nér det lyfts ur vattenba- Tjocklek Uppvarmningstid Vattentemperatur Arbetstid

det. Celsius

Formbarhet: Mattlig/Maximal 1.6 mm 35 sek 70° till 75° 1 4ill 2 min

Anpassar sig till ytans konturer och detaljer nar minsta o4 T 20° 4ill 75° 2403 mi

mojliga kraft anvands. Méttlig grad av féljsamhet. A mm min tl7s tll s min
3.2mm 1 till 2 min 70° till 75° 4 till 6 min

Minne: 100 procent

Nar materialet varms upp pa nytt “minns” det sin ur- Observera: Overhettning av skenmaterial Skar draperings-/strackningse-

sprungliga form och atergar till den. Gér det mojligt att genskaperna; lat materialet svalna ndgot innan det hanteras fér att undvika

upprepa uppvarmning och omformning vid korrigering overdriven stréckning.

av ortoser.

e . . o L]
Vidhftning: Ytbelagd ) . Indikationer
Fast produkten tillfalligt genom att kldmma ihop det
E upphettade materialet. Det kommer att lossna igen nar ) . . o ) o

det svalnar. Fast produkten permanent genom att skrubba Materialet &r avsett att anvéndas for tillverkning av specialgjutna

bort ytbeldggningen eller ta bort den med ett 18snings- skenor och ortoser.

medel.

Rekommenderad anviandningsomraden

Fysiska attribut * Tumortoser e Karpaltunnelsyndrom
* Fingerortoser ® Artrit
Farg: Vit * Handortoser ¢ Brannskador
Tjocklek: ¢ Handledsortoser ® Ryggortoser
Finns i féljande tjocklekar: 1,6 mm, 2,4 mm och 3,2 mm. * Armbagsortoser for flexion * Immobiliserande kndortoser
Perforering: ® Dynamiska ortoser * Axelortoser
Finns i 13% perf., 19% perf., 42% perf. eller massivt material. : E)Orfc)(:sirrof%rszlrlgspfot :Z(r)\tl?errgriirser
Utseende: * Ortoser for spacticitet * Anpassningsbara ortoser

Transparent vid uppvarmning.
Indikerar att materialet &r mjukt och redo att anvandas.

Haérdad ortos Relaterade produkter
Rigiditet: Mattlig/Maximal (59.2 kpsi*) Aquaplast™: Icke ytbelagt material
Behaller formen utan férstarkning.
*Hanvisar till testvéardet fér Young'’s Modulus. Watercolors™: Samma material som Aquaplast-T™, finns i en
Yta: Slit méngd olika férger fér innovativa |6sningar och 6kad kundnéjdhet.

Motstar fingeravtryck och markningar om den hanteras pa
ratt satt.

Support for Better Life!

SVERIGE DANMARK FINLAND NORGE
Tel 042-25 27 00 43 96 66 99 09-350 76 30 23233120
E-post info@camp.se info@camp.dk info@camp.fi info@camp.no

SCAN DI NAVIA Web camp.se camp.dk camp.fi camp.no



